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Einweg-Bierfass soll
Logistikkosten senken

Schwerin. Der niederldndische Spezia-
list Lightweight Containers, Den Hel-
der, hatein neues Einweg-Bierfass ent-
wickelt. Der kugelformige, nur einen
halben Millimeter starke PET-Druck-
behédlter mit Pappmantel zur Isolie-
rung und aluminiumbeschichtetem
Inlay fasst 20 oder 30 Liter. Sieben
Beschichtungen sollen den Inhalt
frisch und das CO: im Gebinde halten.
»Das System namens Key Keg wiegt 1
kg und ist damit zehnmal leichter als
ein herkommliches Stahlfass. Es ist
stapelbar und kann, weil Riicktrans-
portund Reinigung entfallen, bis zu 50
Prozent Logistikkosten sparen®, erlau-
tert Carsten Maschofsky. Laut dem Be-
triebsleiter des deutschen Produzen-
ten Schoeller Arca Systems, Berlin,
kann das System nach Einsatz eines
Adapters mit gewdhnlichen Zapfanla-
gen betrieben werden und ist ,geleert
einfach zu recyceln“. Key Keg eigne
sich auch fiir Wasser, Weine, Brause
und Prosecco. hdw/lz 38-08

Leichtgewicht: Der kugelférmige 20-Li-
ter-Behalter bringt insgesamt nur 1 Kilo-
gramm auf die Waage.

Mehr Effizienz im Packprozess

Auf Verpackungen gedruckte Strichcodes optimieren den Materialfluss und beugen gegen Produktpiraterie vor

Ronsberg/Starnberg. Codierungen,
Scanner und andere Identtechnolo-
gien sind in vielen Industrieberei-
chen etabliert. Eine Innovation von
Microglyph und Huhtamaki Rons-
berg macht optisch kaum wahr-
nehmbare Codierungen aus der Me-
tallindustrie erstmals flr flexible
Verpackungen nutzbar.

Eine exklusive Kooperation zwischen
dem fiihrenden Anbieter fiir flexible
Verpackungen Huhtamaki Ronsberg
und der Microglyph Technology
GmbH, Starnberg, erdffnet Verpa-
ckungsdesignern und Packanlagen-
herstellern vollig neue Freiheitsgrade.
Eine fiir das menschliche Auge kaum
sichtbare, design-neutrale Codiertech-
nik ermoglicht es, den Verpackungs-
prozess effizient zu steuern und zu
uberwachen.

Bislang mussten dafiir entweder
sichtbare Codierungen im Verpa-
ckungsdesign in Kauf genommen oder
teure Losungen wie RFID in den Ab-
packanlagen realisiert werden. Die Mi-
croglyph-Technologie dagegen stellt
Bindrcode optisch mittels nach links
und rechts geneigter Linien (,,Glyphs*)
dar. Je nach Anordnung und codierter
Fliche konnen so mit bis zu 400 Byte
Informationen wie Marke, Sorte oder
Zielmairkte eines Produkts verschliis-
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selt und hinterlegt werden.

Das Besondere dabei: Bereits beim
Produktdesign kann die Codeform
festgelegt und unauffillig in Buchsta-
ben, Logos oder Bildelemente einge-
bettet werden. Neben gidngigen Recht-
eck-, Kreis- oder Ringformen sind
auch beliebige freie Formen mdglich.
Die Codierungen koénnen auf Verpa-
ckungen diskret platziert werden, oh-
ne dass sie dem Verbraucher auffallen.
Maschinell jedoch sind sie jederzeit
zuverlassig lesbar, auch bei geringsten
Kontrastunterschieden im Druckbild.

Microglyph hatte die Technik zu-
ndchst in der Automobilindustrie auf
Metallteilen debiitiert. Mit dem Part-
ner Huhtamaki Ronsberg wurde die
Grundidee zum Einsatz auf flexible

Versteckspiel: Microglyphs (1., rot umrandet)
kénnen praktisch unsichtbar in Graphik-Designs
eingebettet oder am seitlichen Rand einer Verpa-
ckung wie etwa der Milka-Schokolade (r.) ange-
bracht werden. Maschinenlesbar sind die Codes
auch bei geringsten Kontrastunterschieden.

Verpackungen angepasst. ,Das Auf-
bringen der Codes per Tiefdruck birgt
speziell fiir den Verpackungsprozess
hohen Mehrwert. Den wollen wir in
der Konsumgiiterindustrie aktiv ver-
markten®, so Martin Hauck, Marke-
ting Director Flexibles Europe.
Erster Anwender ist das Lorracher
Werk von Kraft Foods. Dort wurde die
klassische Papier/Alu-Verpackung der
Milka-Schokolade durch eine wieder-
verschliefbare Kunststoffverpaclkung
von Huhtamaki Ronsberg ersetzt. Die
Umriistung der Maschinen nutzte
Kraft Foods unter anderem, um Micro-
glyph zu integrieren. Die Codes auf
den Milka-Hiillen enthalten Informa-
tionen tber Schokoladensorte und
Cluster. In Folie verpackt, werden die

Tafeln in Kartons gefillt. Diese werden
gesammelt, ungeordnet zum Micro-
glyph-Bildverarbeitungssystem gelei-
tet und dort im Durchlauf verarbeitet.
Die Codes haben mehrere Aufga-
ben. Zunichst werden je Karton die
Codeinhalte aller Einzelprodukte aus-
gewertet. Ist ein Behdlter nicht cluster-
beziehungsweise sortenrein oder
weicht die Zahl enthaltener Produkte
von der Vorgabe ab, wird er ausgesteu-
ert. Gleichzeitig wird die korrekte Po-
sitionierung des Verpackungsmateri-
als iiberpriift. Danach geht die Sorten/
Cluster-Information des Kartons an
die Steuerung. Der Karton wird ver-
deckelt, etikettiert und mit der Sorten/
Cluster-Information dem Palettie-
rungssystem zugefiihrt.
Microglyph-Codes sollen die Effi-
zienz des Materialflusses im Abpack-
prozess steigern. Permanente Kontrol-
Ien hinsichtlich Vollstindigkeit und
der Konsistenz sorgen fir eine kon-
stant hohe Auslieferungsqualitat, was
auch dem Handel und den Verbrau-
chern niitzt. Weitere Vorteile gegen-
iiber herkémmlichen Matrix- und Bar-
codes: Microglyphs sind optisch un-
auffallig, robust und fehlertolerant.
Aufgrund der jetzt moglichen Integra-
tion in flexible Verpackungen kann die
Technik auch dazu beitragen, verpack-
te Artikel besser gegen Produktpirate-
rie zu schiitzen. hdw/lz 38-08



